A PREFEITURA MUNICIPAL DE MAJOR VIEIRA - SC
PREGAO ELETRONICO N° 008/2025 SISTEMA DE REGISTRO DE PREGCOS
PROCESSO LICITATORIO N° 010/2025

OBJETO: REGISTRO DE PREGOS PARA AQUISIGAO DE UNIFORMES E TENIS ESCOLARES,
DESTINADOS AOS ALUNOS DA REDE PUBLICA MUNICIPAL,,ATRAVES DA SECRETARIA
MUNICIPAL DE EDUCACAO, CULTURA E DESPORTO DO MUNICIPIO DE MAJOR VIEIRA/SC.

PROPOSTA COMERCIAL

DADOS DO FORNECEDOR

DADOS DA EMPRESA E DADOS BANCARIOS

RAZAO SOCIAL GIRO INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

CNPJ 82.071.143/0002-30 INSCRICAO ESTADUAL | 263058956
ENDERECO RUA 9 DE ABRIL N° 110

BAIRRO CARIJOS CIDADE INDAIAL CEP | 89.084.349

TELEFONE (41) 3229- 3564 | FAX (41) 3229- 3564 | CONTATO | RONALD DE LUCA
BANCO BANCO DO ITAU AGENCIA 3720 CONTA | 04636-0

NOME E CARGO: (Responsavel pela assinatura da Ata de Registro de Precos/ Contrato)
RONALD DE LUCA - (SOCIO ADMINISTRADOR)

RG: 6.789.592-4 CPF: 007.078.109-57
TELEFONE: (41) 3229-3564 E-MAIL: giro@agirobolsas.com.br
LOTE 02
ITEM DESCRICAO QTDE |UNID | MARCA | VL. UNIT. (R$) | VL. TOTAL (R$)

MEIA COM SOLADO EMBORRACHADO,
conforme descricbes e medidas do
8 DESCRITIVO TECNICO (anexo I). 60 PAR | SAILOR R$ 54,33 R$ 3.259,80

MEIA DE ALGODAO COLEGIAL,
conforme descricbes e medidas do
9 DESCRITIVO TECNICO (anexo I). 960 PAR | SAILOR R$ 18,76 R$ 18.009,60

VALOR LOTE R$ 21.269,40 (vinte e um mil, duzentos e sessenta e nove reais e quarenta centavos)

LOTE 03
ITEM DESCRICAO QTDE |UNID | MARCA | VL. UNIT. (R$) | VL. TOTAL (R$)
TENIS (Tamanho 14 ao 29), conforme
descricbes e medidas do DESCRITIVO DOCES
10 | TECNICO (anexo ). 420 PAR | PASSOS R$ 143,33 R$ 60.198,60
TENIS (Tamanho 30 ao 44), conforme
descricbes e medidas do DESCRITIVO DOCES
11 | TECNICO (anexo ). 540 PAR | PASSOS R$ 143,33 R$ 77.398,20
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VALOR LOTE R$ 137.596,80 (cento e trinta e sete mil, quinhentos e noventa e seis reais e oitenta centavos)

VALOR GLOBAL R$ 158.866,20 (cento e cinquenta e oito mil, oitocentos e sessenta e seis reais e vinte
centavos)

DECLARAMOS:
1. Que o prazo de validade da proposta € de 60 (sessenta) dias a contar da entrega da mesma,;
2. Forma de pagamento conforme Edital;

3. Que conhecemos e aceitamos todas as condi¢cdes estipuladas no Edital de Pregéo
Eletronico N.° 008/2025 em especial ao ANEXO I;

4. Que no preco proposto estao inclusas todas as despesas que influam nos custos, tais como:
transporte, frete CIF), tributos (impostos, taxas, contribui¢cdes fiscais, sindicais, lucros e para
fiscais), servigos, salérios, obrigacdes sociais, trabalhistas, fiscais, encargos comerciais ou de
qualquer natureza, seguro no local dos abastecimentos, garantia e todos os demais 6nus
necessarios a perfeita satisfacdo do objeto deste Edital e ANEXO | - TERMO DE
REFERENCIA;

5. Que esta plenamente ciente do teor e da extensao destas declara¢cdes aqui constantes e
gue detém plenos poderes e informacgdes reais para firméa-la, e caso nos seja adjudicado o
objeto da presente licitacdo, nos comprometemos a assinar o contrato no prazo determinado
no documento de convocacdo, indicando para esse fim o Sr(a). Ronald de Luca, ocupante do
cargo de Sécio Administrador; CPF 007.078.109-57, residente Travessa Percy Withers, n° 50,
Curitiba Parana como representante legal desta empresa.

MEIA COM SOLADO EMEORRACHADO

3.9.3. DESCRICAO DO PRODUTO

Meia com solado Escolar;
3.9.4. A meia com solado é constituida de duas partes principais: Meia (cabedal) e solado.
ILUSTRACAO DO PRODUTO

EDUCAGAO

o g
e A

EDUCACAO C

Ll -
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DIMENSOES

C

EDUCAGAO

A Tamanho do Cal¢ado 14-15 | 16-17 |18-19 |20-21 |22-23 |24-25
B Largura do Punho 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
C Altura do Punho 15 15 1.5 15 15 1,5
D Comprimento da Perna 3.5 35 3.5 4.0 50 50
E Comprimento do Pé 50 50 6,0 7.0 7.0 8,0

3.9.5. CARACTERISTICAS FiSICAS DA MEIA

3.9.6. Calcanhar verdadeiro;

3.9.7. Cor do corpo da meia: Branco;

3.9.8. O desenho devera ser composto por letras e nameros na cor Azul Marinho semelhante ao Pantone 19-
3810 TPX, conforme ilustracgao;

3.9.9. PUNHO: jérsei (meia malha) com disposicdo de agulhas 1X1, onde uma tece e uma forma o canelado
(aspecto = sanfona 1X1).

3.9.10. CDMPOSICﬁO E GRAMATURA DA MEIA
3.9.11. Gramatura: 330 gr/m?
3.9.12. Composicdo: 80% algodao - 17% poliamida - 2% elastano - 1% elastodieno;

3.9.13. FECHAMENTO DA PONTA
3.9.13.1. A meia deve ser costurada em maquina remalhadeira.

3.9.14. ACABAMENTO E QUALIDADE

3.9.14.1. As meias devem ser bem passadas de maneira que evidencie suas partes: biqueira, calcanhar e punho;
3.9.14.2. A costura da meia deve estar de acordo com a porgao subjacente do corpo para vestir de modo que
ndo gere rugas indesejaveis ou espessuras maiores no tecido, pois pode causar pressao nos dedos ou no peito
do pé.

3.9.14.3. As meias devem estar isentas de qualquer defeito que comprometa sua apresentacao e uso;
3.9.14.4. As meias ndo devem apresentar torgdo, costura mal-feita, pontas, dobras, franzidos, pontos falhados,
rompidos ou soltos.
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3.9.15. CARACTERISTICAS FiSICAS DO SOLADO

3.9.15.1. Composicdo, borracha termoplastica a base de SBS (estireno+butadieno+estirenc) gue suas
propriedades atendam as normas técnicas do guadro abaixo;

3.9.15.2. Cor do solado: Azul Marinho semelhante ao Pantone 19-3810 TPX.

3.9.15.3. Desenho: o solado deve terna parte inferior canaletas e ventosas que evitam o facil escorregamento,
e devera ter gravado os tamanhos assim definidos:

3.9.15.4. Serdo 6 tamanhos divididos de 2 em 2 ndmeros: 14/15, 16/17, 18/19, 20/21, 22/23 e 24/25,
seguindo a escala de tamanhos francesa, conforme ilustracdo a seguir, cores somente ilustrativas para
facilitar a visualizacdo dos detalhes.

SN 7= | ¥ AR
A=A A » X 1=\ ™
«\\O\\O .\Q = ;?Tﬁ >
O\O\\O B\ 3+
O\\O\\© 7

Por se tratar de um produto em producao fabril exige-se que as dimensdes das meias com solado
acompanhem os padrdes comerciais baseados na escala francesa cujo fator de conversao @ 0,6666 cm. A
medicao em centimetros é sempre realizada na forma utilizada para a montagem da meia com solado, com
variagao permitida de 3% (+/-).

14 - 15 10,00 cm
16 - 17 11,33 em
18-19 12,67 cm
20 - 21 14,00 cm
22 -23 15,33 cm
24 - 25 16,67 cm

3.9.16. EMBALAGEM

3.9.16.1. Embalar um par da meia-ténis, por tamanho, em saco plastico transparente;

3.9.16.2. |dentificar o produto com uma etiqueta autocolante no saco plastico, sendo que as etiquetas devemn
cumprir as obrigacées descritas no Regulamento Técnico MERCOSUL sobre etiquetagem de Produtos Téxteis,
determinadas pela Portaria 296 de 12 de junho de 2019;

3.9.16.3.Ma escrita, utilizar fonte padrao na cor preta, informando tamanho, composicdo e ano/semestre de
fabricacao.
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NORMAS A SEREM UTILIZADAS NOS LAUDOS (CREDITADAS PELO INMETRO) PARA
APRESENTAR COM AS AMOSTRAS MEIA

3.9.17. LAUDO DE COMPOSICAO:
3.9.17.1. Método: norma 20/05 e 20a/05 da aatcc

3.9.18. LAUDO PARA GRAMATURA SE ACEITA:
3.9.18.1. Método: determinacao da gramatura de tecidos — nbr 10591/08.

3.9.19. SOLADO

3.9.19.1. Laudo de nao presenca de substancias restritas: Portaria Inmetro nimero 369/2007

3.9.19.2. Dureza 40 Shore A norma DIN 53505 (tolerdncia de 10% para mais ou para menos)

3.9.19.3. Abrasgo 215 centésimos de milimetro norma DIN 53516 (tolerdncia de 10% para mais ou para menos)

3.9.19.4. Densidade 0,93 gramas por centimetro cubico norma ASTM D279 (tolerancia de 10% para mais ou
para menos)

3.10. MEIA

3.10.1 DESCRIGAO DO PRODUTO

Meia de algodao tipo colegial;
3.10.2. ILUSTRACAO DO PRODUTO

/7 Jmm T

EDUCAGAO
e s

X /

3.10.3. CARACTERISTICAS FiSICAS DA MEIA

3.10.3.1. Calcanhar verdadeiro;

3.10.3.2. Cor do corpo da meia: Branco;

3.10.3.3. Cor biqueira e calcanhar: Branco;

3.10.3.4. O desenho devera ser composto pela escrita EDUCACAQ e duas listras na cor Azul Marinho pantone
(19-4027 TPX aproximado), conforme ilustracao;

3.10.3.5. Punho: Jérsei (meia malha) com disposicdo de agulhas 1X1, onde uma tece e uma forma o canelado
(aspecto = sanfona 1X1).
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3.11. CARACTERISTICAS TECNICAS:

3.11.1. Composicao: 51% ALGODAO - 33% POLIAMIDA — 14% POLIESTER — 2% ELASTODIENO.
3.11.2. Gramatura: 218 gr/m?

3.11.3. Titulo de Fio: Fio 1 - Algod&o Branco - 29 Tex minimo

3.11.4. Fio 2- Poliamida Branco = 37 Ne minimao

3.11.5. indice de Brancura: 204 WI minimo;

3.11.6. Resisténcia ao Estouro: 340 Kpa minimo;

3.11.7. Encolhimento/Alongamento Largura: - 12%, no maximo.

3.11.8. Encolhimento/Alongamento Comprimento: - 12%, no maximo.

Os resultados de encolhimento estdo expressos por sinal + ou -, que significa () encolhimento - (+)
alongamento.

3.12. FECHAMENTO DA PONTA
3.12.1. A meia deve costurada em maguina remalhadeira.

3.12.2. A costura da meia deve estar de acordo com a porgao subjacente do corpo para vestir de modo gue
ndo ha rugas indesejaveis ou espessuras no tecido causando pressdo nos dedos ou no peito do pé.

3.13. DIMENSOES

3.13.1. Conforme tabela abaixo:

LEGENDA DADOS BB PP P M G GG XGG | Adultal
14 a
A 17 18a21 22a25 26a29 30233 34a37| 3Badl |42 a4y
B 1e2 3ed 5ebh Teld 9e10 1Mel12]| 13e14|15a18
C 6,0 em 6,0 cm 6,5 cm 6,5 cm 6,5 cm 75em | 7.5cm | 7.5 cm
D 1.5 em 15 cm 1,5 cm 1,5 cm 2,0 cm 20em | 20cm | 20 cm
E 40 cm 45 cm 55 cm 6,5 cm 7.5 cm B5cm | 95cm 10,5
cm
F 7.0cm 9.0 cm 11,0 cm 13,0 cm 160cm | 20,0cm| 220 cm| 250
cm
*As medidas terdo tolerancia de 5% para mais ou para menos, desde que ndo altere a qualidade do produto.
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3.14. ACABAMENTO E QUALIDADE

3.14.1. As meias devem ser bem passadas de maneira que evidencie suas partes: biqueira, calcanhar e punhg;
3.14.2. A costura da meia deve estar de acordo com a porcao subjacente do corpo para vestir de modo que
nao gere rugas indesejaveis ou espessuras maiores no tecido, pois pode causar pressdo nos dedos ou no
peito do pé.

3.14.3. As meias devem estar isentas de qualquer defeito que comprometa sua apresentacao e uso;

3.14.4. As meias nao devemn apresentar tor¢ao, costura mal-feita, pontas, dobras, franzidos, pontos falhados,
rompidos ou soltos.

NBR 51% ALGODAO
COMPOSICAO 13538:1995/11914:1992 33:;2%%2’;'5: o3
2% ELASTODIENO
IGRAMATURA NBR 10591/08 218 G/M? +/- 5%
RESISTENCIA AO ESTOURO NBR 13384/95 340 KPA MINIMO
LARGURA: - 12%, NO
ENCOLHIMENTO/ALONGAMENTO MAXIMO MAXIMO
NBR 10320/88 COMPRIMENTO: -
12%, NO MAXIMO
FIO 1 - ALGODAO
TITULO DE FIO BRANCO - 29
TEX -2
NBR 13216/94 FIO 2- e
POLIAMIDA
BRANCO - 37 NE
iNDICE DE BRANCURA NER IS0 105-102 204 Wi MINIMO
FORMALDEIDO AATCCTM 112/2014 CONFORME
IALQUIFENOIS ABNT NBR ISO 18254-
] CONFORME
ICORANTES AZOICOS ABNT NBR 16551 CONFORME
ICORANTES DISPERSOS
L LERGENICOS ABNT NBR 16503 CONFORME
ICLOROFENOIS NBR IS0 17070 COMNFORME
METAIS EXTRAIVEIS SOLUVEIS ABNT NBR 16498 CONFORME
FLUORCARBONOS ABNT NBR 16712 CONFORME

3.22. CONSIDERACOES GERAIS

3.22.1. A Especificacio e normas técnicas a sequir descritas estao em conformidade com a ABNT MER 16473 -
Conforto em calcados escolares- requisitos, normas e ensaios - primeira edicdo 11.04.2016.

3.22.2 O Ténis deve ser fabricado no processo de montagem ensacada, com fixacdo da palmilha ao cabedal
pelo processo de costura Strobel (Overlock) e apds ser AUTOCLAVADO, com vulcanizagao direta da borracha da
banda lateral no sclado e na lona do cabedal.

3.22.3. Por se tratar de um produto em producdo fabril, exige-se que as dimensdes dos calcados acompanham
os padroes comerciais baseados na escala francesa cujo fator de conversio é 0,66667 centimetros de numero a
numera.
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3.22.4. A medida realizada em calcado ja confeccionado devera ser efetuada na palmilha amortecedora ou
palmilha de overlock, com variacdo permitida de 3% (+/-). Na tira do velcro deve ter o brasdo do municipio, com
dimensdes de 3cm largura x 3cm altura, podendo sofrer variacdes proporcionais de acordo com o tamanho do
calcado.

3.22.5. A marca da amostra deverd ser a mesma constante na proposta de precos junto com os laudos e
consequentemente devera permanecer inalterada durante toda a vigéncia da ata de registro de pregos, sob pena
de desclassificagdo e/ou cancelamento da ata.

Vista externa (Foto llustrativa)

3.23. COR E MATERIAL DO CABEDAL E LINGUETA

3.23.1. A gaspea do cabedal, laterais e lingueta, deverdo ser de lona 100% algodao, de no minima 300 gramas
por metro quadrado, na cor azul marinho semelhante ao pantone 19-4023 TPX, devendo estar dublada com
sarja também de 100% algodao desengomado com gramatura minima de 230 gramas por metro guadrado,
totalizando assim um minimo de 530 gramas por metro quadrado, no conjunto.

3.24. CONTRA FORTE

3.24.1. O contraforte se localiza na regido do calcanhar entre a lona externa e a espuma interna. E fabricado
em elastomero vulcanizado flexivel de no minimo 1,2 mm de espessura; devendo ser chanfrado em toda sua
borda superior na largura minima de 8 mm terminando em zero.

3.25. FORRO

3.25.1. O ténis deve ser todo forrado internamente com tecido helanca (gramatura minima 150 Gr/m2) na cor
preto anti-Pilling, dublado com espuma de poliuretano de no minimo 5 mm de espessura e densidade 26
kg/m3 (quilograma por metro clbica).

3.26. DEBRUM E COSTURAS

3.26.1. A gaspea deve ser toda debruada. O debrum sera de Gorgorao com largura minima de 12mm e com
bordas que nao desfiam. Na mesma cor do cabedal.

3.26.2. Todas as costuras tém de 3 a 4 pontos/cm e tem um arremate de, no minimo, 2 pontos nas
extremidades.

3.26.3. As costuras externas "aparentes” devem ser duplas e afastadas de 2,2 a 2,6 mm entre si. A linha usada
deve ser de poliamida (nylon) namero comercial 40, na cor branca.

3.27. FECHAMENTO COM VELCRO
3.27.1. Ténis escolar infantil deve ter fechamento com uma tira de velcro sendo que a mesma devera ter em

torno de 40 mm de largura, podendoe variar conforme a escala de numero a ndmero, toda debruada, igual o
cabedal.

3.28. BIQUEIRA, SOBRE-BIQUEIRA, BANDA LATERAL

3.28.1. Devem ser uma Composicao elastomérica vulcanizada, composta por borracha natural (NR), borracha
de butadieno estireno (SBR) e borracha de etileno propileno dienc (EPDM), sendo estes componentes
preponderantes. Biqueira e sobre biqueira com espessura minima de 1,4 mm.
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3.29. CORES

3.29.1. A Biqueira e a Banda Lateral devem ser na cor Branca, a Sobre Bigueira na cor Azul semelhante ao
Pantone 19-4023 TP¥X, o Filete e o Friso na cor Vermelho semelhante ao Pantone 18-1555 TPX. Sobre a
bigueira devera ter gravacio de reforgo, tudo similar a ilustracdo da vista externa.

3.30. PALMILHA AMORTECEDORA

3.30.1. Palmilha de Poliuretano expandido, usando poliuretano poliéster, com alta resisténcia a hidrolise,
dublada com sarja cor natural, composicdo pet, devendo acompanhar exatamente o perfil da forma na sua
base e emn formato de cunha com diferenca de altura entre o traseiro e o bico e estar numerada em todos os
tamanhos de forma permanente.

3.31. ETIQUETA

3.31.1. Devera ser colocada na parte traseira do ténis também de elastomero vulcanizado (mesmo material da
banda lateral) na cor azul marinho, com escrita do noeme do érge‘m.

3.32. SOLA

3.32.1. Peca integrante da base inferior do calcado. Devera ser fabricado em borracha de butadieno estireno
(SBR) vulcunizada.

3.32.2. Este solado deve ser na cor preto, devendo ter a gravacao da numeracdo em todoes os tamanhos de
forma permanente, e formato antiderrapante, similar a ilustracdo abaixo. E na sua base deve acompanhar o
perfil da forma e ser em formato de cunha.

+» Numeragdo do
ténis (BR)

Desenho plano ¢ «

'
. v Borda da planta
antiderrapante do solado
(desenho livre)

TENIS (30 AO 44)
3.33. CONSIDERACOES GERAIS

3.33.1. A Especificacdo e normas técnicas a seguir descritas estdo em conformidade com a ABNT NBR 16473
Conforto em calcados escolares- requisitos, normas e ensaios - primeira edicao 11.04.2016.

3.33.2. O Ténis deve ser fabricado no processo de montagem ensacada, com fixacdo da palmilha ao cabedal
pelo processo de costura Strobel (Overlock) e apas ser AUTOCLAVADO, com vulcanizacao direta da barracha
da banda lateral no solado e na lona do cabedal.

3.33.3. Por se tratar de um produto em producao fabril, exige-se que as dimensoes dos calcados acompanham
os padries comerciais baseados na escala francesa cujo fator de conversdo & 0,66667 centimetros de numero
a ndmero.

3.33.4. A medida realizada em calgado ja confeccionado deverd ser efetuada na palmilha amortecedora ou
palmilha de overlock, com wvariacao permitida de 3% (+/-). Na lateral deve ter o brasdo do municipio, com

dimensdes de 3cm largura ¥ 3cm altura, podendo sofrer variagdes proporcionais de acordo com o tamanho
do calgado.

3.33.5. A marca da amostra devera ser a mesma constante na proposta de precos junto com os laudos e
consequentemente devera permanecer inalterada durante toda a vigéncia da ata de registro de precos, sob
pena de desclassificacdo efou cancelamento da ata.
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Vista externa (Foto llustrativa)

3.34. COR E MATERIAL DO CABEDAL E LINGUETA

3.34.1. A gaspea do cabedal, laterais e lingueta, deverao ser de lona 100% algodaec, de no minimo 300 gramas
por metro quadrado, na cor azul marinho semelhante ao pantone 19-4023 TPX, devendo estar dublada com
sarja também de 100% algodac desengemado com gramatura minima de 230 gramas por metro quadrado,
totalizando assim um minimo de 530 gramas por metro quadrado, no conjunto.

3.35. CONTRA FORTE

3.35.1. O contraforte se localiza na regido do calcanhar entre a lona externa e a espuma interna. E fabricado

em elastdmero vulcanizado flexivel de no minimo 1,2 mm de espessura; devendo ser chanfrado em toda sua
borda superior na largura minima de 8 mm terminando em zero.

3.36. FORRO

3.36.1. O ténis deve ser todo forrado internamente com tecido helanca (gramatura minima 150 Gr/m2) na

cor preto anti-Pilling, dublado com espuma de poliuretano de no minimo 5 mm de espessura e densidade 26
kg/m3 (quilograma por metro clbico).

3.37. DEBRUM E COSTURAS

3.37.1. A gaspea deve ser toda debruada. O debrum sera de Gorgorao com largura minima de 12mm e com
bordas que nao desfiam. Na mesma cor do cabedal.

3.37.2.Todas as costuras tém de 3 a 4 pontos/cm e tem um arremate de, no minimo, 2 pontos nas
extremidades.

3.37.3. As costuras externas “aparentes” devem ser duplas e afastadas de 2,2 a 2,6 mm entre si. A linha usada
deve ser de poliamida (nylon) ndmero comercial 40, na cor branca.

3.38. CADARGO / ATACADOR

3.38.1. O ténis deverd ser entregque com um par de cadargo na cor branco, devendo ser de algodao com

fibras sintéticas, armacao trangada e chata, largura de no minimo de 7,00 mm e comprimento adequado a
cada numero.

3.39. ILHOSES

3.39.1. Devemn ser de aluminio com acabamento natural, didmetro interno minimo de 5 mm, composto por
duas pecas (ilhds e arruela).
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3.40. BIQUEIRA, SOBRE-BIQUEIRA, BANDA LATERAL

3.40.1. Devemn ser uma Composicdo elastomérica vulcanizada, composta por borracha natural (NR), borracha
de butadieno estireno (SBR) e borracha de etileno propileno dieno (EPDM), sendo estes componentes
preponderantes. Bigueira e sobre bigueira com espessura minima de 1,4 mm.

3.41. CORES

3.41.1. A Bigueira e a Banda Lateral devem ser na cor Branca, a Sobre Bigueira na cor Azul semelhante ao
Pantone 19-4023 TPX, o Filete e o Friso na cor Vermelho semelhante ao Pantone 18-1555 TPX. Sobre a
biqueira devera ter gravacdo de reforgo, tudo similar & ilustracio da vista externa.

3.42. PALMILHA AMORTECEDORA

3.42.1. Palmilha de Poliuretano expandido, usando poliuretano poliéster, com alta resisténcia a hidrolise,
dublada com sarja cor natural, composicio pet, devendo acompanhar exatamente o perfil da forma na sua

base e em formato de cunha com diferenga de altura entre o traseiro e o bico e estar numerada em todos os
tamanhos de forma permanente.

3.43. ETIQUETA

3.43.1. Devera ser colocada na parte traseira do ténis também de elastémero vulcanizado (mesmo material da
banda lateral) na cor azul marinho, com escrita do nome do Orgio.

3.44. SOLA

3.44.1. Peca integrante da base inferior do calcado. Devera ser fabricado em borracha de butadieno estireno
(SBR) vulcunizada. Este solado deve ser na cor preto, devendo ter a gravacdo da numeragcao em todos os

tamanhos de forma permanente, e formato antiderrapante, similar a ilustragdo abaixo. E na sua base deve
acompanhar o perfil da forma e ser em formato de cunha.

» Numeracho do
ténis (BR)

Desenho plano e «
antiderrapante
(desenho livre)

'
Borda da planta
do solado

Curitiba, 20 de marco de 2025.
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